Anschlagpunkte - TAPS, TAPG, TAPSK, TPB

Auszug aus unserer Betriebsanleitung

Allgemeine Grundsétze zur Benutzung

Das Herabfallen von Lasten, verursacht duch das Versagen und/oder die falsche Benutzung von Anschlagmitteln oder deren Einzelteile birgt eine
indirekte Gefahr fur Leib oder Gesundheit der Personen, die sich im Gefahrenbereich von Hebevorgangen aufhalten. Diese Betriebsanleitung enthalt
diejenigen Gesichtspunkte in Bezug auf die sichere Benutzung verbunden mit bewahrter Handhabung der Anschlagpunkte. Vor Anwendung der
Anschlagpunkte miissen die beauftragten Personen durch Sachkundige unter wiesen werden.

Anschlagpunkte diirfen weder in Sduren benutzt noch Sauredédmpfen ausgesetzt werden.

Es sollte beachtet werden, dass gewisse Produktionsprozesse Séuren bzw. Dampfe freisetzen. Der Koeffizient fur statische Priifungen betrégt "2,5"
und der Betriebskoeffizient "4" zu der angegebenen Tragfahikeit.

MONTAGEANWEISUNG

Die Anschlagpunkte missen an der Last leicht erkennbar sein (z.B. Farbmarkierung). Die Position der Anschlagpunkte an der Last sind so auszufiihren,
dass eine plane Auflageflache zur Aufnahme der zu erwartenden Krafteinleitung geeignet ist.

Die Anschlagpunkte sind so an der Last anzubringen:

« dass sie leicht ohne Behinderung zum An- und Aushé&ngen des Anschlagmittels erreicht werden kdnnen.

« dass keine Gefahrenstellen (Quetschstellen, Scherstellen, Fang- oder StoRstellen) entstehen, die den Anschl&ger oder den Transport der Last
geféhrden oder behindern.

« dass die eingeleiteten Kréfte vom Grundwerkstoff der Last ohne Verformung aufgenommen werden kénnen.

« dass unzuldssige Beanspruchungen, z.B. durch auRermittigen Lastangriff und dadurch ungleichméRige Lastverteilung unter Berlicksichtigung

Achtung: auf die richtige Montage und Lage des Kettengliedes achten.
Lasthiigel muss in Zugrichtung eingestellt und frei beweglich sein.
Die Lastaufnahme darf sich nicht an Kanten oder am Anschlagpunkt abstiitzen.

. TAPG/TPB TAPG/TPB TPB
/,/—\\\ Bei der Montage der TAPG / TPB ist zu beachten:
' : . Mit Schraubenschliissel bis zur biindigen Anlage an der Auflageflache anziehen.
v Anziehmomente sind vorgegeben und sind zu beachten (Tabelle 2).
— -)/ 77777777 Richtige SchraubengroRe, GewindegroRe und Einschraublange tberprfen.
) © " BeiSacklochbohrung muss die Gewindetiefe das mindestens 1,1-fache der
Einschraublénge betragen.

TAPG/TPB TAPG/TPB TPB

Als Mindestschraubenlange empfehlen wir:

o InStahl1xd

o InGuss 1,25 x d, bei Gussfestigkeiten < 200 MPa mindestens 1,5 x d
o InAluminium 2 x d

o In Aluminium-Magnesiumlegierungen 2,5 x d

Bei Durchgangshohrungen diirfen nur folgende Maf3e zur Schraubengréf3e gebohrt werden, - NennmaR + 1 mm. Der Anschraubsattel dient auch als
Anrei3schablone. Beim TAPG diirfen nur Schrauben der Festigkeitsklasse min. 8.8 EN 24014 (DIN 931) und beim TPB der Festgkeitsklasse 10.9
verwendet werden. Nicht metrische Gewinde diirfen keinesfalls verwendet werden. In diesen Fallen ist es zwingend notwendig diese Sonderaus-
fuhrung beim Hersteller JDT anzufragen. Eine Freigabe kann nur nach vorheriger Priifung durch JDT erfolgen.

Fur Anschlagpunkte TAPS / TAPSK gilt:

. Die Konstruktion des Osenhalters gewahrleistet den erforderlichen Luftspalt fiir das Einbringen der Wurzellage. Jede weitere Lage vergiitet
die bereits eingebrachte Lage.

o Die SchweiRung darf nur von nach DIN EN 287-1 gepriiften Handschweiern vorgenommen werden.

«  Der Werkstoff des anzuschweiRenden Osenhalters ist S 355 JR nach EN 10025, (friher St 52.3 nach DIN 17100) ab TAPS 20 Werkstoff
25CrMo4 (WSt.-Nr. 1.7218). Ein Vorwarmung des Anschlagpunktes ist nicht erforderlich.

o  Bei Schutzgasschweilung nach ISO 4063-135 (MAG) reicht die Drahtelektrode 1,0 nach DIN EN 440 G 46 2 M G4Sil als SchweiRzusatz-
werkstoff aus.

«  BeiLichtbogenschweillung nach ISO 4063-111 reicht fir die Wurzellage EN 499-E 38 2 RR 12 @2,5
und fur die Decklage EN 499-E 42 0 RR 12 @3,25 als Schweillzusatzwerkstoff aus.

o Das SchweiBgut ist in den vollen Querschnitt einzubringen.

o Nahtiibergénge sind kerbfrei auszufiihren.
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Betriebsanleitung

Tragféhigkeit und Temperatureinsatztauglichkeit und Anzugsmoment der Schrauben

Bei den eingesetzten Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8/10.9 miissen die Tragfahigkeiten entsprechend der Angaben in nachfolgender Tabelle 1
beriicksichtigt werden. Entsprechend der SchraubennenngréfRe miissen die Anzugsmomente in der Tabelle 2 beriicksichtigt werden.

Tabell 1

Temperatureinsatz Festigkeitsklasse | Festigkeitsklasse0.9 || NenngrofRe  Anzugsmomente

8.8 WLL Nm

WLL M 20 210

minus 40° C - minus 20° C minus 35 % minus 215 % M 24 290

minus 20° C - plus 100° C ohne Abzug ohne Abzug M 27 550

Uber 100° C - plus 200° C minus 15 % minus 15 % M 36 675

Uiber 200° C - plus 250° C minus 20 % minus 20 % M 42 1000

liber 250° C - plus 350° C minus 35 % minus 25 % M 45 1400

(iber 350° C nicht mehr zuléssig | nicht mehr zuléssig M 48 1900

Die entsprechenden Tragfahigkeiten sind auf dem Osenhalter eingepragt oder in tabellarischer und grafischer Form jeweils zur entsprechenden
Nenngrol3e im technischen Datenblatt aufgefuhrt.
Sie diirfen nicht iberschritten werden.

Bei unsymmetrischer Lastverteilung gelten fiir die 2- bis 4-strangigen Anschlagarten die Tragfahigkeiten wie fir 1-stréngig unter dem Neigungs-
winkel von 0° (entspricht der Tragféhigkeitsangabe auf dem Anschlagpunkt).

PRUFUNG UND WARTUNG

Anschlagpunkte sind nach der Montage sowie mindestens einmal j&hrlich durch eine beféhigte Person zu prifen.

Vor dem Gebrauch, z.B. durch den Anschl&ger, miissen Anschlagpunkte auf festen Schraubensitz, Anrisse, Verformungen, starke Korrosion in
Augenschein genommen werden.

Auflistung maglicher Priifkriterien:

Vollsténdigkeit des Anschlagpunktes.

auf festen Schraubensitz achten.

Tragfahigkeitsangaben beachten.

richtige Schrauben und Einschraubléngen beachten.

sofortiges Benutzungsverbot bei Anrissen.

sofortiges Benutzungsverbot bei Beschadigung des Schraubengewindes, des Kettengliedes oder des Anschlagpunktes.
Es gelten die aktuellen Priifvorschriften.

e sofortiges Benutzungsverbot bei starker Korrosion.
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