Anschlagwirbel - THEIPA Point TP, TP-F, TP-S, TAWG

Auszug aus unserer Betriebsanleitung

Allgemeine Grundsétze zur Benutzung

Das Herabfallen von Lasten, verursacht duch das Versagen und/oder die falsche Benutzung von Anschlagmitteln oder deren Einzelteilen, birgt eine
indirekte Gefahr fur Leib oder Gesundheit der Personen, die sich im Gefahrenbereich von Hebevorgangen aufhalten.

Diese Betriebsanleitung enthalt Hinweise in Bezug auf die sichere Benutzung und Handhabung der Anschlagpunkte. Vor Anwendung der Anschlag-
punkte miissen die beauftragten Personen durch Sachkundige zur Handhabung und Benutzung unterwiesen werden.

Anschlagpunkte diirfen weder in Sduren benutzt noch Sauredédmpfen ausgesetzt werden.

Es muss auch beachtet werden, dass gewisse Produktionsprozesse Séuren bzw. Séuredampfe freisetzen kénnen.

Allgemeine Montageanweisung

Die Anschlagpunkte miissen an der Last leicht erkennbar sein z.B.(Farbmarkierung). Die Position des Anschlagwirbels an der Last ist so auszufihren,
dass eine plane Auflagefldche zur Aufnahme der zu erwartenden Krafteinleitung geeignet ist. Diese Auflageflache muss mindestens dem vollen
Durchmesser des verwendeten Anschlagwirbelkdrpers entsprechen (bei anschweiRbaren Anschlagwirbeln TAWSK entsprechend gréf3er) und die
Gewindebohrung muss im rechten Winkel zur Auflageflache sein. Die Gewindebohrung muf3 angesenkt sein. Die Anzahl der Anordnung der Anschlag-
punkte an der Last miissen so gewahlt werden, dass die Last sicher getragen wird und beim Transport ihre Lage nicht unvorhersehbar verandern kann.
Das Kettenglied des Anschlagwirbels muss sachgemaB in Richtung der Kraftleitung ausgerichtet und frei beweglich sein.

Der Schwenkbereich des Gliedes und damit der Bereich der Krafteinleitung betragt 180°. Die Anschlagwirbel sind so an der Last anzubringen, dass sie
leicht und ohne Behinderung zum An- und Abhangen des Anschlagmittels erreicht werden kénnen.

« dass keine Gefahrenstellen (z.B. Quetschstellen, Scherstellen, Fang- oder Stossstellen) entstehen, die den Anschléger und/oder
den Transport gefahrden oder behindern.

« dass die einzuleitenden Kréfte vom Grundwerkstoff der Last ohne Verformung aufgenommen werden kénnen.

« dass unzuldssige Beanspruchung, z.B. durch auBermittige Krafteinleitung und dadurch ungleichméRige Lastverteilung
unter Berticksichtigung des Schwerpunktes (EN 818-6) vermieden wird.

« dass durch andere Konstruktionsteile das Anschlagmittel nicht behindert ist oder eine Beschadigung, z.B. durch Umlenkung
um scharfe Kanten ausgeschlossen wird.

Die Schraubverbindung auf richtige SchraubengroRe, GewindegroRe und Einschraubléange prifen. Bei Sacklochbohrungen muss die Gewindetiefe
an der Last mindestens das 1,1-fache der Einschraubl&nge betragen. Als Mindesteinschraubl&nge empfehlen wir: (d = GewindegréR3e, z.B. M24).

o Stahl1xd

o Guss 1,25 x d, bei Gussfestigkeiten < 200 MPa mindestens 1,5 x d
e Aluminiumlegierungen 2 x d

o  Leichtmetallen geringerer Festigkeit 2,5 x d

Bei einmaligen Transportvorgang mit Schraubenschliissel, z.B. Maulschliissel nach DIN 895 bzw. DIN 894, bis zur biindigen Anlage an der Auflage-
flache handfest anziehen. Soll der Anschlagpunkt dauerhaft in der Last verbleiben oder wird zum Drehen und Wenden von Lasten verwendet ist ein
Anziehen mit dem Anziehdrehmoment entspechend der Tabelle zu dieser Betriebsanleitung durchzufihren.

Fur schweil3bare Anschlagwirbel gilt zusé&tzlich:

Die Schweiung darf nur nach DIN EN 287-1 gepriiften Handschweilern vorgenommen werden.

Der Werkstoff des zu verschweiRenden Wirbelkdrpers ist 23 MnNiMoCr 54, Werkstoff Nr. 1.6758 nach DIN 17115 oder gleichwertig.
Bei SchutzgasschweiBungen nach I1SO 4063-135 (MAG) reicht die Drahtelektrode 1,0 nach EN 440-G46 2 M G4Sil.

Bei Lichtbogenhandschweillung nach ISO 4063-111 reicht fir die Wurzellage EN 499-E 38 2 RR 12¢2,5 Schweil3zusatzwerkstoff aus.
Das Schweilgut ist in den vollen Querschnitt zu bringen, Nahtiibergénge sind kerbfrei auszufihren.
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Betriebsanleitung

Tragfahigkeit und Temperatureinsatztauglichkeit

Die Anschlagpunkte sind mit der entsprechenden Tragfahigkeit gekennzeichnet und in tabellarischer und grafischer Form jeweils zur entsprechenden
NenngréRRe im technischen Datenbatt aufgefiihrt. Diese Tragfahigkeiten diirfen nicht iiberschritten werden. Bei unsymmetrischer Lastverteilung gelten
fur die 2- bis 4- strédngigen Anschlagarten die Tragfahigkeiten wie fiir 1- stréngig unter dem Neigungswinkel 90°. Dieses entspicht derTragfahigkeits-
angabe auf dem Anschlagpunk.

Einsatztemperatur Tragfahigkeit Nach Benutzung tiber plus 200° C muss die Tragféhigkeit dauerhaft fiir die weitere Benutzung entsprechend
minus 40° C - plus 200° C ohne Abzug der nebenstehenden Tabelle reduziert werden. Ein beschleunigter Verschleif? in der Kugellagerung ist méglich
plus 200° C - plus 300° C minus 10 % und muss durch den Anwender iberwacht werden (VerschleiBerkennung siehe unten).
plus 300° C - plus 400° C minus 25 %

Uber 400° C nicht zuléssig

Priifung und Wartung

Anschlagpunkte sind regelmaRig vor dem Gebrauch, z.B. durch den Anschlager, auf ihre sachgemafe Verwendung in Augenschein zu nehmen (z.B. Schraubensitz,
starke Korrosion,Verformungen etc.) Anschlagpunkte sind mindestens jahrlich, sowie in kiirzeren Zeitabstanden je nach Belastung, durch einen Sachkundigen zu
prifen. Der Anwender hat die Ergebnisse der Gefahrdungsbeurteilung nach Betriebssicherheitsverordnung zu beachten.

Auflistung méglicher Priifkriterien:

e Auffesten Schraubensitz achten

Tragfahigkeitsangabe beachten und nicht tiberschreiten

Richtige Einschraublénge beachten

Bei mechanischen Beschédigungen des Gewindes, des Gliedes, des Anschlagwirbelkdrpers, bei Korrosion oder bei Anrissen sofortiges Nutzungsverbot
Sofortiges Benutzungsverbot bei Einschréankung der Drehbarkeit (weder leichtgéngig und ruckfrei)

VerschleiBmessung zur Ablegereife

TAWGK / EAWK / TAWSK Ablegereife

THEIPA Point Ablegereife

NenngréRRe Tragfahigkeit | Max. Spiel >s<

05-14t 1,5mm

20-25t 1,5mm

30-6,7t 2,4 mm

8,0-10,0t 3,2mm

150t 4,0 mm
20,0-30,0t 45mm Lot Ao
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